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SST-4 PODKLADY I PODLOZA ORAZ PODLOGI CPV 45432114-6
1. WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podtdg z paneli laminowanych w petnym
systemie.

1.2. OKRESLENIA PODSTAWOWE )
Okreslenia podstawowe dotyczgce wszystkich SST zawiera SST-SGO WYMAGANIA OGOLNE.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i 0znaczajg:

Podloga — warstwa stanowigca wykonczenie przegrody poziomej budynku, nadajacej jej
wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe i estetyczne. Konstrukcje podtogi podano na

rysunku ponizej.
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Uktad warstw podtogi i ich funkcje

1-posadzka, 2 — klej, 3 — warstwa wygtadzajgca, 4-podkiad, 5 — warstwa ochronna, 6 —
izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa, 7 — izolacja przeciwwilgociowa, 8 — podtoze
Posadzka - wierzchnia, uzytkowa warstwa podtogi utozona na konstrukcji podtogi lub
trwale z nig potgczong za pomoca kleju lub zamocowania mechanicznego.

Podloze — warstwa podtogi stanowigca oparcie dla konstrukcji podtogi moze by¢: warstwa
betonu utozona na gruncie, strop lub odpowiednio przygotowana ptyta betonowa utozona na
warstwie izolagji (cieptochronnej, dzwiekochtonnej, przeciwwodnej itp.).

Podkiad podtogowy — warstwa z materiatow podktadowych wykonana na budowie
bezposrednio na podtozu, zwigzana z nim lub nie zwigzana na warstwie rozdzielajgcej

w celu uzyskania odpowiedniego poziomu, utozenia posadzki lub stanowienia posadzki.
Podkiad gruntujacy — powtoka redukujgca i wyréwnujgca chtonnos$¢ podtoza.

Warstwa ochronna/poslizgowa/rozdzielajaca — warstwa zapewniajgca ochrone
znajdujacej sie ponizej warstwy konstrukgji lub rozdzielajgca sasiednie warstwy, ktore nie
powinny mie¢ ze sobg bezposredniego kontaktu.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt budowlanych dotyczacych wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem podtdg z paneli laminowanych w petnym systemie.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wymagania podstawowe dotyczace wykonania robot zawiera SST-SGO WYMAGANIA
OGOLNE.

Podtogi laminowane najlepiej uktadac tak, aby kierunek dtuzszych bokéw paneli byt zgodny
z kierunkiem padania $wiatta. Wzdtuz wszystkich Scian a takze wokét zamontowanych na
state przedmiotow (rury CO, grzejniki, stopnice schodéw itp.) nalezy bezwzglednie
pozostawi¢ min. 10 mm wolnej przestrzeni, wykorzystujgc do tego celu klocki dystansowe.



Do dalszego wykorzystania nadajg sie obciete kawatki paneli, jesli ich dtugo$¢ wynosi min.
40 cm.

2. MATERIALY

Ogé]ne wymagania dotyczgce materiatéw i ich pozyskiwania zawiera SST-0 WYMAGANIA
OGOLNE.

2.1. PODKLADY CEMENTOWE I BETONOWE

W zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie podktad cementowy moze
by¢ wykonany z zaprawy cementowej lub betonu zwyktego z cementem portlandzkim marki
32,5 albo innego cementu wskazanego w projekcie.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych
dowolnej klasy, odmiany | lub piasek uszlachetniony, odpowiadajgce normie PN-B/79-06711.
Jako kruszywo do mieszanek betonowych nalezy stosowac kruszywo mineralne stosowane do
betonu zwyktego. Najwiekszy wymiar ziarna kruszywa w podktadach o grubosci do 40 mm nie
powinien by¢ wiekszy niz 8 mm, a w podktadach o grubosci powyzej 40 mm — 16 mm.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych mogg by¢ stosowane w razie potrzeby
domieszki uplastyczniajgce, poprawiajgce urabialnos¢ lub modyfikujgce wiasciwosci

laboratorium.

2.2. WARSTWY WYROWNAWCZE

Masa samopoziomujgca w postaci suchej zaprawy proszkowej, po wymieszaniu z wodg
gotowa do uzycia. Stosowana do wewnatrz.

Cement, piasek kwarcowy, dolomit, dodatki modyfikujace.

Ciezar objetosciowy suchej mieszanki 1200 kg/m?

Czas mieszania 2-3 minuty

Proporcje mieszania 6,25 litra wody na 25 kg

(proszek : woda) 4:1 0,25 litra wody na 1 kg

Czas otwarty do 30 min

Czas zuzycia do 30 min

Minimalna grubo$¢ warstwy od 3 mm

Max. grubos¢ jednokrotnie wylewanej warstwy do 15 mm

Czas wigzania

poczatek od 40 minut

koniec do 8 godzin

WytrzymatosS¢ na Sciskanie po 28 dniach: od 8 N/mm?

WytrzymatosSc na zginanie po 28 dniach: od 20 N/mm?

Przyczepno$¢ do podktadu zagruntowanego ptynem gruntujgcym od 0,75 N/mm?2.

2.3. PODLOGI Z PANELI LAMINOWANYCH

Baza nosna Wysokozageszczona ptyta HDF (E1)

Klasa Scieralnosci AC5 - EN 13329

Wymiary niedefiniowane

Grubos¢ 8 mm

Gwarancja 10 lat

Zastosowanie Do wszystkich pomieszczen mieszkalnych oraz do pomieszczen

uzytecznosci publicznej o wysokim natezeniu ruchu

Dwie warstwy akrylowego lakieru nawierzchniowego, utwardzone promieniami UV
Trzy warstwy akrylowego lakieru podktadowego utwardzone promieniami UV
Szpachla akrylowa utwardzona promieniami UV

Warstwa gruntujgca utwardzona promieniami UV

Warstwa licowa (3,5 mm) buk.



2.4. LISTWY DREWNOPODOBNE MDF

Osadzane od géry ( zaletg tych listew jest to Zze mozna je montowac i demontowac
wielokrotnie - malowanie tapetowanie ). Listwy posiadajg wszelkie wykonczenia tzn. zaslepki,
narozniki zewnetrzne i wewnetrzne jak rowniez ztgczki.

2.5. PLYTKI PODLOGOWE

Posadzki z ptytek typu gres

Wiasciwosci

Wymagania Nasigkliwo$¢ < 0,5%

Wytrzymato$¢ na zginanie = 45 N/mmz2

Twardo$¢ w skali Mosh'a > 8

Mrozoodporno$¢ mrozoodporne

Odporno$¢ na Scieranie wgtebne < 130 mm3

Odpornos¢ na plamienie odporne

Wszystkie ptytki nieszkliwione, antyposlizgowe w klasie co najmniej R10.

2.6. KLEJE

Dane techniczne

Zaprawa musi spetnia¢ wymagania PN-EN-12004 i posiada¢ atest PZH
Przyczepno$¢ poczatkowa : = 1 N/mm?2

Przyczepno$¢ po zanurzeniu w wodzie : > 1 N/mmz2

Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym : = 1 N/mm?2

Przyczepno$¢ po cyklach zamrazania i rozmrazania : = 1 N/mm?2
Mrozoodporny.

2.7. FUGI

Dane techniczne

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornos¢ na temperatury od -20°C do +60°C
Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach

Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,2 kg/dm3

Min. szeroko$¢ spoiny 2 mm

Max. szerokosS¢ spoiny 6 mm

Zawartosc¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu, jego stanu technicznego i warunkéw uzycia zawiera
SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu materiatéw i wyrobdw i ich sktadowania zawiera
SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt zawiera SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.
5.1. WYKONYWANIE PODKtADOW

Wymagania podstawowe

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.




Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie
izolacji cieplnej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z
podtozem.

Grubos¢ podktadu cementowego powinna byc¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podtogi
oraz stopnia Scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej. Grubos¢ podktadu
cementowego nie powinna by¢ mniejsza niz:

- podktadu zwigzanego z podtozem — 25 mm,

- podktadu na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

- podktadu ptywajgcego na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu o
duzej scisliwosci (np. z wetny mineralnej) — 40 mm,

- podktadu ptywajgcego na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu o
matej Scisliwosci (np. z ptyt pilSniowych porowatych, styropianu sztywnego) — 35 mm.
Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na Sciskanie 12 MPa, na zginanie 3 MPa.

Podkfad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub
pretéw utozonych krzyzowo w Srodku grubosci podktadu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia
powinien byc¢ okreslony w projekcie.

Jezeli materiat izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej jest nasigkliwy i nieodporny na
zawilgocenia powinien by¢ ostoniety warstwag ochronng, przed wykonaniem podktadu.
Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrdwnawczej lub
docigzajacej), powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy albo paskiem izolacyjnym.

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

a) w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

b) oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach.

Wykonanie podktadéw

Temperatura powietrza przy wykonaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni po wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywac przez mechaniczne
zmieszanie sktadnikdéw wedtug receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa
powinna mie¢ konsystencje gestg (5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego), a mieszanka
betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczna.

Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢
cementu w podktadach cementowych nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?.

Zaprawe cementowq lub mieszanke betonowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczania z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem
powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podktadu lub naktadania
drobnoziarnistej zaprawy.

Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne poziomg lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg,
przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac przeswitdw wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Podktady zbrojone nalezy wykonywac¢ w dwoch warstwach, tj. najpierw warstwe o grubosci
rownej potowie grubosci podkfadu, a po utozeniu zbrojenia — uzupetnienie mieszanka
betonowa do petnej grubosci podktadu. Grubos$¢ poszczegdinych warstw powinna by¢
wyznaczana za pomocg listew kierunkowych o odpowiedniej wysokosci.

W $wiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe
przez naciecie na gtebokos$¢ 1/3—1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych
nie powinien przekracza¢ 6 m, a w korytarzach 2—2,5 krotnej ich szerokosci, jezeli w
projekcie nie ustalono inaczej.




W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2. WARSTWY WYROWNAWCZE

Podstawowe zasady wykonawcze

W trakcie prowadzenia prac temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza niz +5 °C

ani wyzsza niz +25 °C. Nalezy unikac¢ bezposredniego nastonecznienia, chroni¢ przed

bezposrednim wptywem opaddw atmosferycznych. Przez 24 godziny po naniesieniu
materiat nie moze by¢ poddany dziataniom mrozu, deszczu ani silnemu nastonecznieniu.

Narzedzia i naczynia nalezy niezwtocznie po zakonczeniu prac umy¢ wodg. Wszelkie

zabrudzenia elementéw budowlanych, ubrania roboczego, skéry nalezy natychmiast

oczysci¢ uzywajgc wiekszej ilosci czystej wody.

Kolejno$¢ wykonania

— Podtoze przemalowaé ptynem gruntujgcym na ok. 2 - 4 godz. przed wylewaniem masy.
W momencie wylewania masy podtoze powinno by¢ w stanie "potwilgotnym".

1. Suchg zaprawe mieszac z czystg wodg w proporcji ok. 0,25 | wody na 1 kg suchego
proszku. Miesza¢ wiertarkg wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw do uzyskania
gtadkiej, jednorodnej masy. Po 2-3 min. przemiesza¢ ponownie. Wieksze iloSci mozna
wymiesza¢ w mieszarce do betonu.

2. Wymieszang mase wylewac po ok. 20 minutach. Pecherzyki powietrza uwiezione w
masie w trakcie mieszania likwidujemy specjalnym kolczastym watkiem lub ostrag
miotetka.

3. Mase samopoziomujgcg wylewac¢ na podtoze i rozprowadzaé pacy ze stali nierdzewne;j.
Grubos¢ jednokrotnie wylewanej warstwy nie moze przekracza¢ 15 mm, ewentualne
kolejne warstwy mozna wylewac po stwardnieniu poprzedniej, w zaleznosci od
warunkow pogodowych 4 - 12 godzin.

5.3. IZOLACJE PODPOSADZKOWE

Uszkodzenia folii powstate w trakcie jej uktadania nalezy niezwtocznie naprawi¢ stosujac
specjalistyczne produkty (butylowe tasmy klejgce lub taty i specjalistyczne kleje).

Montaz wyrobu powinien nastgpic¢ z najwyzszg starannoscig oraz zgodnie z zaleceniami
projektanta i producenta.

Zakrycie folii nastepnymi warstwami powinno nastapi¢ mozliwie najszybciej po jej utozeniu.

5.4. PODLOGI Z PANELI LAMINOWANYCH

Podioze

Musi by¢ twarde, rowne i suche (zgodnie z warunkami normy DIN 18356). Przy ukfadaniu
na nowych posadzkach cementowych koniecznie nalezy wykona¢ pomiar ich wilgotnosci.
Nie wolno uktadac podtdg panelowych na posadzkach cementowych, jezeli ich wilgotnos¢
przekracza 3%, a takze na posadzkach kamiennych (anhydrytowych, takze miekkich) o
wilgotnosci przekraczajgcej 3%. Na podtozach mineralnych (beton, jastrych, terrazzo itp.)
w kazdym wypadku najpierw potozy¢ hamujaca dyfuzje izolacje przeciwparowa z folii PE o
grubosci minimalnej 0,2 mm, z 20-centymetrowg zakfadka na obrzezach. W tym przypadku
folie nalezy utozyc¢ tak aby zachodzita na Sciany a jej taczenia muszg by¢ na catej dtugosci
sklejone tadsmg samoprzylepng. Jezeli podtoge laminowang uktadamy dodatkowo na
podtozu pochodzenia organicznego (sklejka, ptyta widrowa itp.) folia paroizolacyjna winna
by¢ utozona bezposrednio na posadzce.

Jezeli chodzi o nieréwnosci podtogi:

gdy podtoga jest w miare réwna - stosujemy pianke podktadowg o grubos¢i 3mm

gdy wystepujg nieréwnosci ( na 1 metr przeswit na facie murarskiej nie moze by¢ wiekszy
niz 5mm ) stosujemy mate typu ekopor grubosci 5-8 mm, natomiast

gdy podtoga jest bardzo nierdowna nalezy wykonac wylewke ( masa samopoziomujgca ) na
koszt klienta.

Na podtogi betonowe stosujemy folie paraizolacyjne ( jest to niezbedny wymadg gwarancji ).
Na podtozu, przed montazem, utozy¢ folie paroizolacyjna (na zaktadke) i mate poktadowa.



Zalecenia

Panele montowac rownolegle do gtéwnego zrédta Swiatta

Zalecane warunki uktadania: temp. powietrza 18-22°C, wilgotno$¢ 50-70%. Panele
podtogowe nalezy uktadac¢ bez powigzania z podtozem. Paneli nie wolno przykleja¢, przybijaé
lub w inny sposdb mocowac z podtozem lub $ciana.

W zaleznosci od temp. i wilgotnosci panele rozszerzajg sie lub kurcza.

Pomiedzy podtoga, a Sciang stosujemy odstep 8-10 mm uzywajac klindw dystansowych
Przy dtugosci pomieszczenia powyzej 8 m, wzglednie szerokosci wiekszej niz 6 m nalezy
wykonac szczeliny dylatacyjne o szerokosci 2-3 cm

Pierwszy rzad paneli utozy¢ wpustem w strone Sciany, a panele w kolejnych rzedach
przesuwac wobec siebie schodkowo o minimum 40 cm

Ostatni, przyciety na dtugosci paneli (min. 40 cm), z pierwszego rzedu jest pierwszym
panelem w rzedzie drugim.

Montaz

Po utozeniu pierwszych trzech rzedéw docisngé panele do siebie $ciggaczami taSmowymi
wzdtuz i w poprzek ich biegu.

W miejscach trudnodostepnych panele docisngé wykorzystujgc miotek i klocek-dobijak
Przy uzyciu liniatu sprawdzi¢ prostoliniowosc¢ trzech pierwszych i kazdych trzech nastepnych
rzedow paneli.

Po 24 godzinach mozna usung¢ kliny dystansowe wokét podtogi i po pracach
wykonczeniowych rozpoczac¢ jej uzytkowanie.

Po usunieciu klindbw dystansowych obcigé wystajaca, folie, zakry¢ szczeliny dylatacyjne
listwami maskujgcymi i przypodtogowymi.

5.5. POSADZKI Z PLYTEK

Do wykonania posadzek z ptytek kamionkowych mozna przystgpic¢ dopiero po zakonczeniu
robét budowlanych stanu surowego i robét tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz
probami ci$nieniowymi instalacji.

W pomieszczeniach, w ktorych wykonuije sie posadzki z ptytek kamionkowych nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C. Temperature nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robdt oraz w czasie wykonywania,

W pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy,
typu i gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce
szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodorozdziatu.

Posadzke z ptytek kamionkowych nalezy wykonczy¢ przy $cianach lub innych elementach
budynku cokolikiem z ptytek kamionkowych zwyktych, jezeli projekt nie przewiduje
uzycia specjalnych ksztattek cokotowych. Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne
zabrudzenia kitem lub zaprawg nalezy usuwaé niezwtocznie w czasie uktadania ptytek.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o
okreslonym pochyleniu (spadku). Nieréwnosci powierzchni mierzone jako prze$wity
miedzy dwumetrowq fatg a posadzka nie powinny wykosi¢ wiecej niz 5 mm na catej
dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego
spadku nie powinno by¢ wieksze niz £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

5.6. FUGOWANIE I KONSERWACIA POSADZKI

Niektore ptytki, zwtaszcza te nieglazurowane o szorstkiej powierzchni, mogg odbarwiac sie
pod wptywem pigmentéw zawartych w fudze. Aby tego unikngé, zaleca sie w takich
przypadkach wykonanie préby, polegajgcej na natozeniu zaprawy do fugowania na
powierzchnie ptytki i zmyciu jej po kilku godzinach. Jesli powierzchnia ptytki zabarwita sie,
to nalezy naktadac fuge bardzo starannie, tylko w spoiny albo wybra¢ inny kolor spoiny.
Zaprawe do spoinowania nalezy dobierac stosownie do przewidywanych warunkoéw
eksploataciji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje
sie kleje trwale elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac sie podobnymi
wiasnosciami Stosujgc w takich miejscach sztywne fugi, narazamy sie na ich spekanie.



Szerokos$¢ spoiny dobiera sie ze wzgledéw estetycznych w zaleznosci od wielkosci ptytek (im
wieksze, tym szersza spoina) oraz od temperatury i wilgotnosci w pomieszczeniu (im wieksze
wahania tych parametrow tym szersze spoiny). Szeroka spoina ukrywa pewne
niedoskonatosci wykonania oktadziny, poprawia wyglad pomieszczenia oraz przenosi
naprezenia, powstajgce przy odksztatceniach oktadzin ceramicznej.

Podczas przygotowania zaprawy do fugowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz po
woduje ona kruchos¢ fugi, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Dlatego bardzo wazne jest
stosowanie wiasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuije sie fuga
pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowaciji spoin, po usunieciu starych.
Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed fugowaniem, to zostanie ona odebrana
przez ptytki i podtoze, Brak wilgoci uniemozliwia wiasciwe zwigzanie fugi i zawartego w niej
cementu, czego nastepstwem jest krucho$¢, miekkosc¢ i pylenie spoiny. Zaradzi¢ temu
mozna, nasycajac obficie spoin, wodg przy pomocy pedzelka, co najmniej pot godziny
przed rozpoczeciem fugowania.

Czesto popetnianym btedem jest zbyt wczesne przystgpienie do fugowania oktadziny, Proces
ten mozna rozpoczac¢ po usunieciu krzyzykéw dystansowych po stwardnieniu zaprawy, na
ktorej utozono plytki. Zbyt wezesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z
kleju. Zaprawa klejowa nie ma jeszcze odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki moga sie
przesuwac, co w efekcie jest przyczyng spekan spoiny. Problem ten dotyczy gtdwnie
posadzek, ktore narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt, podano w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE, pkt 6.
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych
dla materiatéw i systemoéw technologicznych.

6.1. SPRAWDZENIE WARUNKOW PRZYSTAPIENIA DO ROBOT POSADZKOWYCH

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzié:

a) temperature pomieszczen,

Badanie temperatury powietrza nalezy wykonac ,za pomocg termometru lub termografu
umieszczonego w odlegtosci 10 cm od podkfadu, w miejscu najdalej oddalonym od zrddta
ciepta. Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy/dziennika robot.

6.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Klasy $cieralno$ci gérnej warstwy, ustalane sg na podstawie testu Tabera.

Zgodnie z nim odporno$¢ powierzchni na Scieranie oznacza liczbe obrotéw probki podtogi
wokét paska z papierem Sciernym do momentu poczatkowego uszkodzenia wzoru
dekoracyjnego. Im wieksza liczba obrotéw, tym wyzsza odpornos¢ na Scieranie, czyli trwatosé
paneli.

Z kolei na podstawie normy EN 13329 wyrdzniamy 5 nastepujacych klas Scieralnosci paneli:
AC1 - bardzo staba odpornos¢ na Scieranie;

AC2 - staba odpornos¢ na Scieranie;

AC3 - dobra odpornosc¢ na $cieranie;

AC4 — wysoka odpornos¢ na Scieranie;

AC5 - bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie.

Klasy AC1, AC2 i AC3 przypisywane s3g do paneli domowych. Panele w klasie AC4 i AC5
przeznaczone sg do obiektow uzytecznosci publiczne;.

ScieralnosS¢ paneli moze byc¢ klasyfikowana takze wedtug normy EN 438, na podstawie ktorej
wyrdzniamy klasy W1-WS5, ktérych interpretacja jest analogiczna.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt bedzie przeprowadzony na zasadach ujetych w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.



Obmiar podktaddéw, podtozy i posadzek dokonuje sie w m? z doktadnoscig do 0,01 m?,
obmiar listew i cokotow w 1mb.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot bedzie przeprowadzony na zasadach ujetych w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

8.1. ODBIOR MATERIALOW

Odbidr materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe
Odbidr materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ srednio na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z PB oraz wiasciwymi normami.

Materialy, w ktdrych jakosS¢ nie jest stwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez
uprawnione laboratoria.

8.2. ODBIOR PODKADU

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét:

— po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

— podczas uktadania podktadu,

— po catkowitym stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na
Sciskanie na probkach kontrolnych.

Odbiér powinien obejmowac:

a) sprawdzenie materiatow,

b) sprawdzenie prawidlowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
jezeli jest ona wymagana,

c) sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach
w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do |
mm,

d) sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene
laboratoryjnie przeprowadzonych badan prébek kontrolnych pozostawionych w czasie
wykonania podktadéw; badania powinny by¢ przeprowadzone dla podktadow
cementowych i anhydrytowych.

e) sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowigce prze$wity miedzy tatg i
podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

f) sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomocg dwumetrowej faty kontrolnej i poziomnicy; odchylenia nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

g) sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych
(wpustdéw podtogowych, ptaskownikdw lub katownikéw wzmacniajgcych pofaczenia
posadzek,, dzielgcych je na pola itp.); badanie nalezy wykona¢ przez ogledziny,

h) sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

8.3. ODBIOR KONCOWY ROBOT PODLOGOWYCH

Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢
przeprowadzone przez porownanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem
kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru
posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokétow odbiorow
czesSciowych i zapiséw w dzienniku budowy/dzienniku robdt.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw powinno by¢ dokonane wg p. 8.1..



Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnoscio-
wych) nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy/dzienniku robét.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podkfadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzic
na podstawie protokotéw odbioréw miedzyoperacyjnych lub zapiséw w dzienniku
budowy/dzienniku robdét.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez
posadzke petnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
b) sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki - badanie nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny, naciskanie lub opukiwanie.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych - badania
liniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z
dokfadnoscig do 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych lub
cokotéw - badania nalezy wykonac przez ogledziny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE, pkt.
9.

Podstawe ptatnosci oraz wszystkie z tym zwigzane kwestie reguluje umowa zawarta
pomiedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym. Gdyby takiej regulacji nie byto podstawg ptatnosci
bedzie protokdt odbioru wykonania elementdéw, potwierdzajgcy wykonanie i zakonczenie
danego elementu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badan cementu. Cze$¢ 1:0znaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badan cementu. Cze$¢ 2:Analiza chemiczna cementu.
PN-EN 196-3:2016-07 Metody badan cementu. Cze$¢ 3:0znaczanie czasdw wigzania i
statosSci objetosci.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 438-2+A1:2019-01 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami). CzeS¢ 2: Oznaczanie wiasciwosci.
PN-EN 13329+A1:2017-12 Laminowane pokrycia podtogowe. Elementy z warstwg uzytkowa
na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic. Specyfikacje, wymagania i metody
badan.

10.2. INNE DOKUMENTY

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (MGPiB i ITB —
Arkady, Warszawa 1989).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod

10.3. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. SIWZ dla zadania.

2. Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robdt,
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza zadania,



3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji/remontu.

10.4. ZALACZNIKI
Brak zatgcznikow.



