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SST-10 ELEWACJA W SYTEMIE BSO CPV 45262521-9
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot elewacyjnych w systemie BSO oraz robot towarzyszacych.

1.2. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe zawiera SST-0 Wymagania ogodlne, ponadto uzyte w niniejszej ST
wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

System BSO - lekka mokra metoda ocieplania budynkéw. Metoda ta polega na
przyklejaniu do Sciany za pomocg zaprawy klejowej (czasem takze z uzyciem kotkdw)
styropianu lub wetny mineralnej, a nastepnie wzmocnienie ich siatkg zbrojacg i pokrycie
catosci tynkiem elewacyjnym.

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie
surowym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojong, celem regulacji
(wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspdtczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy
im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podtoza.

taczniki mechaniczne - okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do
podioza, na przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreSlona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni
materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na
wihasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace sie z przedzy z
ciggtych witokien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykorficzeniem odpornym na
dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okres$lone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu
zwiekszenia jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien
szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okres$lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny
systemu, tworzacy jego wierzchnia warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z
warstwa zbrojona stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkdéw
atmosferycznych, nadaje rdwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupeiniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg
do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztaltowania jego powierzchni.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robédt elewacyjnych w
systemie BSO oraz robdt towarzyszacych.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich pozyskiwania zawiera SST-0 WYMAGANIA
OGOLNE.

2.1. WYMAGANIA PODSTAWOWE



Wszelkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych
lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw producenta stwierdzajgcych ich jakos¢
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

2.2. KRYTERIA OCENY JAKOSCI I ODBIORU MATERIALOW

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Odbidr materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych
materiatéw z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatdw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub Swiadectwa ITB.

Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw, ktorych wiasciwosci techniczne nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm lub $wiadectw ITB. Nie nalezy stosowac réwniez
materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.3. MATERIALY SYSTEMU BSO

Podstawowymi komponentami zestawu ETICS w systemie BSO sa:

- zaprawa lub masa klejgca do mocowania ptyt materiatu termoizolacyjnego,

- ptyty materiatu termoizolacyjnego,

- fgczniki mechaniczne,

- zaprawa lub masa klejgca do zatapiania siatki zbrojacej,

- siatka zbrojaca,

- Srodek gruntujgcy pod wyprawe zewnetrzng — stosowany opcjonalnie zaleznie od
rozwigzania,

- cienkowarstwowa zaprawa lub masa tynkarska o zréznicowanej fakturze,

- farba elewacyjna wraz z podktadem dostosowanym do rodzaju farby — stosowane
opcjonalnie, zaleznie od systemu.

Dodatkowo w rozwigzaniu systemowym nalezy stosowaé materiaty uzupetniajgce
przeznaczone do wykanczania miejsce szczegdlnych na elewacjach, np. listwy cokotowe,
profile naroznikowe i dylatacyjne, listwy kapinosowe. W rozumieniu przepisow prawa nie sg
one jednak wyrobami budowlanymi.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu, jego stanu technicznego i warunkow uzycia zawiera
SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduije
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu materiatow i wyrobdw i ich sktadowania zawiera
SST WYMAGANIA OGOLNE.

Materiaty przewidziane do wykonania robét mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu, nie powodujgcymi zmiany ich wartosci uzytkowych.

5. WYKONYWANIE ROBOT



Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt zawiera SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Rozpoczecie robot ociepleniowych moze nastgpic¢ dopiero, gdy:

- roboty dachowe, montaz okien, izolacje i podtoza pod posadzki balkonéw lub taraséw
zostang zakonczone i odebrane,

- wszelkie, nieprzeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie, jak: szkto, oktadziny i
elementy drewniane, elementy metalowe, podokienniki, okfadziny kamienne, glazura itp.,
zostang odpowiednio zabezpieczone i ostoniete,

- widoczne, zawilgocone miejsca w podtozu wyschng (roboty wewnetrzne ,,mokre” powinny
by¢ wykonane z odpowiednim wyprzedzeniem lub tak zorganizowane, aby nie powodowaé
nadmiernego wzrostu wilgoci w ocieplanych Scianach zewnetrznych),

- na powierzchniach poziomych muréw ogniowych, attyk, gzymsow i innych zostang
wykonane odpowiednie obrébki zapewniajgce odprowadzenie wody opadowej poza lico
elewacji wykonczonej ociepleniem,

- zostanie jasno okreslony sposéb zakonczenia ocieplenia i jego potaczenia z innymi
elementami budynku,

- przejscia instalacji lub innych elementéw budynku przez ptaszczyzny ocieplane zostang
rozmieszczone i opracowane W sposob zapewniajgcy catkowitg i trwatg szczelnosg,

- rusztowania zostang prawidtowo postawione, zakotwione i odebrane, zgodnie z DTR,

- wykonane zostanie, przynajmniej tymczasowe, odwodnienie potaci dachowych.

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ rezimu
technologicznego, a w szczegolnosci:

- nalezy stosowac wytgcznie kompletne systemy ETICS. Wykorzystanie komponentéw
pochodzacych z réznych systemoéw jest niezgodne z prawem. Powoduije to utrate gwarancji
producenta i zwieksza ryzyko szkdd,

- wszelkie materiaty wchodzace w sktad systemu ociepleniowego muszg by¢ stosowane
zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;

- w czasie wykonywania robét i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku materiatow krzemianowych (silikatowych) nie
powinna by¢ nizsza niz +8°C. Zapewnia to odpowiednie warunki wigzania (o ile specyfikacja
techniczna systemu nie stanowi inaczej),

- podczas wykonywania robot i w fazie wigzania, materiaty nalezy chronic¢ przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr).
Zagrozone ptaszczyzny nalezy odpowiednio zabezpieczy¢, np. poprzez stosowanie oston,

- rusztowania nalezy ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dla
zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru
technicznego,

- w przypadku stosowania styropianu grafitowego nalezy stosowac sie do zalecen
producenta.

5.2. GRUNTOWANIE PODLOZA

W przypadku podtozy pylacych, osypujacych sie i nadmiernie nasigkliwych nalezy zastosowac
odpowiedni preparat gruntujacy, zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy
systemu. W przypadku podtozy gtadkich i niechtonnych nalezy zastosowac, zgodnie z
zaleceniami systemodawcy, odpowiedni Srodek gruntujgcy tworzacy tzw. warstwe
kontaktowa.

5.3. MONTAZ LISTWY COKOtOWE]J

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos$¢ cokotu oraz
oznaczy¢ jg np. przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocuje sie jako dolne wykonczenie
ocieplenia. Montazowy tgcznik mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywowa tuleja
rozprezng) nalezy umiesci¢ w otworze wzdtuznym z jednej strony profilu, doktadnie



wypoziomowac i zakotwi¢ w podtozu. Nalezy montowac po 3 tgczniki na metr biezacy.
Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu.
Nieréwnosci Scian wyréwnuje sie przy pomocy podktadek dystansowych z tworzywa.
Zalecane jest wzajemne tgczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi,

co ufatwia sprawne i poziome ustawienie profilu. Pomiedzy tgczonymi listwami nalezy
zapewnic przerwe dylatacyjng o szerokosci 2-3 mm. W przypadku nieregularnych ksztattéw
budynku (np. krzywizn) mozna stosowac specjalne listwy z poprzecznymi nacieciami.
Réwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych nalezg oscieza utworzone

z nachodzacych ze Sciany ptyt termoizolacyjnych, czy tez dolne i gérne zakonczenia systemu,
nalezy w pierwszej kolejnosci zwienczy¢ odpowiednimi listwami i profilami, a w przypadku ich
braku przyklei¢ pasma z siatki z widkna szklanego, aby uzyska¢ ciggta, szczelng i pewnie
zamocowang warstwe zbrojong systemu. Dopuszcza sie inne sposoby rozpoczecia montazu
systemu ocieplen, jesli stanowi tak projekt techniczny lub wytyczne systemodawcy.

5.4. PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY KLEJACE]

Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typowych podtozy budowlanych, uzywa sie
fabrycznie przygotowanych zapraw klejgcych. Do zastosowan specjalnych mozliwe jest
rowniez uzycie odpowiednich mas klejacych do przyklejania ptyt i wykonywania warstw
izolacji przeciwwilgociowych ponizej poziomu terenu. Zaprawe klejacg nalezy przygotowaé
wedtug zalecen producenta zapisanych w instrukcjach i kartach technicznych.

Do klejenia ptyt izolacji termicznej mozna takze uzywac klejéw poliuretanowych, o ile sg one
uwzglednione w specyfikacji technicznej danego systemu. Stosowanie klejow
poliuretanowych powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta zapisanymi w instrukcjach i
kartach technicznych.

5.5. NAKLADANIE KLEJU NA PLYTY TERMOIZOLACYINE

UWAGA: zaprawe klejgcg nanosi sie jedynie na powierzchnie ptyt izolacyjnych, nigdy na
podtoze.

Metoda obwodowo-punktowa

Najpopularniejsza metoda (zwana tez potocznie metodg ,ramki i plackdw”) stosowana w
przypadku nieréwnosci podtoza do 10 mm. Na ptyte nalezy nanosic takg ilo$¢ zaprawy, aby
uwzgledniajgc nieréwnosci podtoza i mozliwg do potozenia warstwe kleju (ok. 1 do 2 cm),
zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni przylegania kleju do podtoza (przy
wiekszych nieréwnosciach stosuje sie zréznicowanie grubosci izolacji). Po obwodzie ptyty,
wzdtuz jej krawedzi nalezy nanieS¢ okoto 3-5-centymetrowej szerokosci pasmo zaprawy,
dodatkowo w $rodku ptyty nalezy natozy¢ 3-6 plackéw zaprawy o odpowiedniej $rednicy —
zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

Metoda grzebieniowa

Najkorzystniejsza, ale mozliwa do stosowania wytgcznie na rownych podtozach. Zaprawe
klejacq nalezy nakfadac na catg powierzchnie ptyty termoizolacyjnej przy uzyciu pacy zebatej
(zeby ok. 10 x 10 mm).

Metoda obwodowa przy klejach PU

Klej PU nalezy naktadac przy uzyciu pistoletu trzymanego w pozycji pojemnikiem do gory z
zachowaniem dystansu pomiedzy pistoletem a ptytg umozliwiajgcym prawidtowe natozenie
kleju. Klej z reguly naktadamy po obwodzie ptyty pasem o szerokosci ok. 2-3 cm, z
zachowaniem dystansu okoto 2 cm od jej krawedzi, i jednym pasem przez Srodek piyty,
rownolegle do jej dtuzszych bokdw (lub w taki sposdb, jaki w swoich instrukcjach zaleca
producent). Bezposrednio po natozeniu, ptyte termoizolacyjng nalezy przytozy¢ do Sciany

i z niewielka sitg docisngé, uzywaijac dtugiej taty.

5.6. MONTAZ PLYT TERMOIZOLACYINYCH

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przyklejaniem ptyt termoizolacyjnych, na ocieplanej
powierzchni nalezy poprowadzi¢ linki pomocnicze w kierunkach poziomych i pionowych,
celem okreslenia ewentualnych odchylen od ptaszczyzny i w razie koniecznosci podtoze



odpowiednio przygotowac. Linki te bedg pomocne przy biezacej kontroli réwnosci
przyklejanych ptyt.

Kazda ptyte termoizolacyjng z natozonym klejem przyciskamy do podtoza i lekko przesuwamy
w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. Zaleca sie utozenie najnizszego pasa na
wypoziomowanej listwie cokotowej.

Ptyty nalezy uktada¢ od dotu do gdry, rozmieszczajgc pasami poziomymi, z przewigzaniem na
narozach ,na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejania
osciezy otworow.

Ptyty nalezy dociskac¢ rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajac
na biezgco przy pomocy poziomnicy réwnos¢ kolejnych warstw. Brzeg ptyt musi by¢
catkowicie przyklejony. Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnieciu kleju mozna sprawdzic
poprzez ucisk narozy — przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac jej
ugiecie. Krawedzie ptyt dociska sie szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne
szczeliny nalezy wypetni¢ materiatem z tej samej izolacji. W przypadku niewielkich szczelin —
w systemach z zastosowaniem ptyt teremoizolacyjnych innych niz wetna mineralna (np. EPS,
XPS,PU) — do ich wypetniania mozna uzyc¢ zalecanych przez producenta systemu pianek
niskopreznych.

W celu unikniecia powstania otwartej spoiny pionowej, po przycisnieciu ptyty, a przed
przyklejeniem kolejnej ptyty, nalezy usung¢ nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg
taki nalezy réwniez wykona¢ na naroznikach zewnetrznych budynku.

Kazdorazowo nalezy uzywac petnych ptyt i ich potdwek, zachowujac ich przewigzanie
(wskazanie to nie dotyczy osciezy). Nie nalezy uzywac ptyt wyszczerbionych, wgniecionych,
czy potamanych. Przycinanie ptyt wystajacych poza naroza $cian mozliwe jest dopiero po
zwigzaniu kleju. Nalezy zachowac przesuniecie stykdw ptyt wzgledem krawedzi osciezy na
szeroko$¢ min. 10 cm.

Ptyte termoizolacyjng na narozach budynku nalezy uktadac z przewigzaniem. Naroznikowe
krawedzie ptyt termoizolacyjnych zaleca sie przeszlifowac ptasko, wzdtuz prowadnicy.
UWAGA:

Klej nie moze znajdowac sie na bocznych krawedziach piyt.

Zabrania sie wypeiniania szczelin miedzy ptytami zaprawa lub masa klejaca.
niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z
krawedziami narozy otworow elewacji (np. okien, drzwi) lub wystajacych z niej
stalych elementow (np. skrzynek gazowych).

5.7. SZLIFOWANIE MATERIALU TERMOIZOLACYINEGO

Ewentualne nieréwnosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowaé do
uzyskania jednolitej ptaszczyzny. Jest to istotny element procesu, decydujacy o rownosci
ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatéw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy
przeprowadzac w taki sposob, aby unika¢ zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez
stosowanie urzadzen z odsysaniem urobku do szczelnych pojemnikdw.

Nalezy zachowywa¢ zasady BHP oraz postepowac zgodnie z zaleceniami producenta.

5.8. MOCOWANIE PLYT TERMOIZOLACYINYCH PRZY POMOCY tACZNIKOW
MECHANICZNYCH

Montaz zagtebiany

W przypadku montazu zagtebianego typu TERMODYBEL w pierwszej kolejnosci nalezy
wykonac otwdr montazowy w $cianie poprzez piyte izolacyjng, a nastepnie, systemowym
frezem, zagtebienie w izolacji.

W tak przygotowanym gniezdzie umieszczamy tacznik, po czym wkrecamy lub wbijamy
trzpien mocujacy.

W ostatnim kroku zagtebiony tacznik zaslepia sie systemowg zaslepka z odpowiedniego
materiatu izolacyjnego.

Montaz powierzchniowy




Po uprzednim nawierceniu otworu w $cianie poprzez ptyte izolacyjng taczniki zostaja
osadzone w $cianie, po czym trzpien mocujgcy wkreca sie za pomocg wkretarki z
odpowiednig koncédwka (w przypadku facznikdw wkrecanych) lub wbija sie (w przypadku
tacznikéw wbijanych). Talerzyk tgcznika powinien zostaé zlicowany z powierzchnig
mocowanej ptyty termoizolacyjnej. Niedopuszczalne jest zerwanie przez tgczniki struktury
izolacji.

5.9. OBROBKI BLACHARSKIE

Obrobki blacharskie muszg by¢é zamontowane w sposob stabilny i zapewniajacy
odprowadzenie wody poza powierzchnie elewacji. Nalezy je tak uksztattowac, aby ich
krawedz oddalona byta od docelowej powierzchni elewacji o ok. 4 cm.

Obrébki blacharskie nalezy wykona¢ najpdzniej przed wykonywaniem warstwy zbrojonej, w
sposob zapewniajgcy we wszystkich fazach prac nalezytg ochrone powierzchni przed wodami
opadowymi i sptywajgcymi.

Niedopuszczalne jest przenoszenie drgan blacharki bezposrednio na cienkowarstwowy
element wykonczeniowy.

Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatéw o
innej rozszerzalnosci wykonuje sie z uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub tasm
uszczelniajgcych, w sposdb podany w projekcie (lub zestawieniach rozwigzan szczegotéow
podanych przez producenta systemu).

5.10. WARSTWA ZBROINA

Narozniki oraz zbrojenia w narozach otworéw muszg by¢ zainstalowane przed wykonaniem
wiasciwej warstwy zbrojonej.

W przypadku mocowania ptyt termoizolacyjnych przy pomocy kleju i tgcznikéw
mechanicznych warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin. W
przypadku mocowania tylko przy pomocy kleju (bez fgcznikdw) warstwe zbrojong wykonuije
sie najwczesniej po uptywie 72 godzin od montazu ptyt termoizolacyjnych. Nalezy
przestrzegac zalecen producenta podanych w kartach technicznych wyrobdw.

Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada sie zaprawe lub mase klejaca i rozprowadza
sie jg rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej (np. ,zebatg” o wielkosci zebéw 6-10 mm),
tworzgc warstwe z materiatu klejgcego na powierzchni nieco wiekszej od przycietego pasa
siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojaca i
zatapia jag przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujgc na gtadko.

Siatka zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu
klejacego. Taki uktad tworzy warstwe zbrojona. Jej grubos¢, po stwardnieniu, powinna by¢
zgodna z okreslang przez producenta systemu.

Siatke zbrojgcq nalezy uktadad na zakfad o szerokosci minimum 10 cm, wzglednie
wyprowadzi¢ poza krawedzie otworéw okiennych i drzwiowych. Po natozeniu siatki w poblizu
hakéw rusztowania na naciecie nakfada sie dodatkowy pasek siatki i zatapia jg w masie
klejgcej. Przy wykanczaniu cokotu z zastosowaniem listwy cokotowej, zatopiong siatke nalezy
obcig¢ wzdtuz dolnej krawedzi listwy. W szczegdlnych przypadkach (np. konieczno$¢
uzyskania zwiekszonej odpornosci na uszkodzenia mechaniczne) mozliwe jest stosowanie
podwadjnej warstwy siatki zbrojgcej lub siatki wzmocnionej zgodnie z zaleceniami
systemodawcy.

5.11. WYPRAWA ZEWNETRZNA

Srodek gruntujgcy pod tynki

Przed wykonaniem wprawy tynkarskiej nalezy na warstwe zbrojong nanies¢ technika
malarskg podkfad tynkarski — stosownie do rodzaju tynku. W niektorych systemach zgodnie z
ich specyfikacjami technicznymi wykonanie tej operacji nie jest wymagane.

Wyprawa




Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie fabrycznie przygotowanych
produktow, zdefiniowanych w specyfikacji technicznej (dokumencie odniesienia) dla danego
zestawu wyrobow.

Wierzchnig wyprawe tynkarskg nalezy naktada¢ po doktadnym wyschnieciu warstwy
zbrojonej i po wyschnieciu uprzednio wykonanego na niej podktadu tynkarskiego (o ile
wystepuje w systemie), nie wczesniej jednak niz po 48 godzinach.

Wyprawy tynkarskie mogg posiadac rézne faktury i kolory zgodne z kartami technicznymi i
probkami producenta.

Ze wzgledu na rozszerzalnosS¢ termiczng gtadkie faktury tynkdw w systemach ocieplen nie sg
wskazane.

Malowanie elewaciji (o ile wystepuje) nalezy wykonywac na tynkach wysezonowanych i
dobrze wyschnietych.

Tynki mineralne do czasu ich pomalowania nalezy bezwzglednie chronic¢ przed opadami
atmosferycznymi.

Powtoka malarska wykonana z uzyciem rekomendowanych przez systemodawce farb
elewacyjnych poprawia odpornos$¢ tynku i catego systemu na niekorzystne oddziatywanie
warunkéw atmosferycznych (zmniejsza nasigkliwos¢, np. tynkéw mineralnych) i
Srodowiskowych (ogranicza zdolnos¢ do zabrudzen) oraz pozwala na uzyskanie
oczekiwanego efektu estetycznego.

Kolorystyka elewacji zastosowanych tynkéw i farb powinna by¢ utrzymana w barwach
pastelowych.

W przypadku elewacji potudniowych i zachodnich nalezy unikac stosowania wypraw w
kolorach ciemnych.

Wspotczynnik odbicia $wiatta rozproszonego powinien by¢ wyzszy od 20, o ile systemodawca
nie okreslit innych wymagan. Nadmierne nagrzewanie sie zbyt ciemnych powierzchni moze
spowodowac naprezenia rozciggajgce w wyprawie i w efekcie jej pekanie, w skrajnych
przypadkach moze nastgpi¢ nawet uszkodzenie ptyt termoizolacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST-0 Wymagania ogdline.

Nalezy sprawdzi¢ atesty fabryczne lub $wiadectwa jakosci wydane przez producentdéw
stosowanych materiatow oraz zgodnos¢ wykonywania robot z zaleceniami producentéw.

6.2. KONTROLA JAKOSCI

Podtoza

Pod pojeciem ,podtoze” rozumiana jest warstwa, na ktorg naktadany jest kolejny materiat
(sktadnik zestawu wyrobdw do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu na
minimalng gtebokos¢ majgcg wptyw na skuteczno$¢ zamocowania.

I tak np.:

- przy klejeniu izolacji cieplnej — podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed
zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas
odrywania stwardniatej masy lub zaprawy klejgcej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci,
- przy mechanicznym mocowaniu izolacji cieplnej za pomoca facznikdw — podtozem jest
warstwa przegrody w stanie przed osadzeniem facznikéw, od lica izolacji cieplnej do
gtebokosci zakotwienia (osadzenia) facznikdw zapewniajgcej ich wymagang nosnosé,

- przy wykonywaniu warstwy zbrojonej — podtozem jest warstwa przegrody (tu: izolacji
cieplnej) w stanie przed natozeniem masy lub zaprawy klejacej, od lica izolacji cieplnej do
gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej zaprawy/masy
szpachlowej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci.

Wymagania techniczne dotyczace podtozy pod mocowanie systemdw ocieplen

Wymagania fizyko-chemiczne




Podtoze powinno byc stabilne, no$ne, suche, czyste i pozbawione elementéw
zmniejszajgcych przyczepno$¢ materiatdw mocujgcych warstwe izolacji termicznej (np. kurz,
pyt, oleje szalunkowe itp.).

Podtoze nie moze zawieraé materiatu, ktdérego wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym
sktadnikiem zestawu wyrobdw do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub
skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gipsu z cementem).

Wymagania geometryczne

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i
krawedzi.

W przypadku niespetnienia wymagan geometrycznych podtoze nalezy odpowiednio
przygotowac. Sposdb przygotowania podtoza powinna okresla¢ dokumentacja techniczna w

projekcie wykonawczym ocieplenia, w formie np. podpunktu w opisie technicznym.
Mocowanie plyt termoizolacyjnych przy pomocy tacznikdéw mechanicznych

tacznikom mechanicznym stawia sie nastepujgce wymagania:

- liczba, rodzaj i dtugos¢ tgcznikéw mechanicznych winna byé szczegdtowo okreslona w
dokumentacji projektowej,

- rodzaj tgcznikéw zalezny jest od rodzaju podtoza, w ktérym tgczniki te majg by¢ osadzane,
oraz zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych
mozliwe jest stosowanie tgcznikdw z trzpieniem tworzywowym lub stalowym, a w przypadku
wetny mineralnej wyfgcznie z trzpieniem stalowym,

- do mocowania ptyt izolacyjnych z wetny lamelowej nalezy stosowac tgczniki mechaniczne z
dodatkowymi talerzykami dociskowymi,

- w przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegdlnosci zbudowanych z materiatéw
szczelinowych, zalecane jest wykonanie préb wyrywania facznikdéw,

- faczniki mechaniczne nalezy osadzac po stwardnieniu kleju mocujacego materiat izolacyjny
do podioza.

Wymagana dtugos¢ tgcznikow

Zalezna jest od budowy Sciany oraz od grubosci mocowanych ptyt. Istniejgcy tynk nalezy
bezwzglednie traktowac jako podtoze nienosne. Wymagang (minimalng) gtebokosc¢
zakotwienia tgcznikdéw nalezy oblicza¢ od poziomu wiasciwej, tj. nosnej, Sciany i powinna ona
odpowiadac dtugosci strefy rozpreznej danego kotka dopuszczonego do mocowania danego
typu izolacji na odpowiednim podtozu.

Wymagana dtugos¢ tgcznikdw mechanicznych obliczana jest poprzez dodanie nastepujacych
sktadnikéw:

L >= hes +a1 + @2 + da

gdzie:

L — catkowita dtugosc¢ tgcznika,

her — minimalna gtebokos¢ zakotwienia w danym materiale budowlanym,

a; — tgczna grubos¢ starych warstw np. stary tynk,

a; — grubo$¢ warstwy klejacej,

da — grubos¢ materiatu izolacyjnego.

6.3, DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI I KRAWEDZI PODLOZY NA ETAPACH
POSREDNICH ORAZ STANU WYKONCZONEGO OCIEPLANEJ ELEWACII

Konstrukcje murowe

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z cegty i pustakéw ceramicznych oraz z
elementdw z betonu komdrkowego.

RODZ AJE O DCHYLEK DOPUSZCZ ALNE O DCHY+KI D LA M UROW [ MM]
z cegly i pustakdw ceramicznych z drobnowymiarowych
mury spoinowane mury niespoinowane elementéw

z betonu komorkowego

Zwichrowania i skrzywienia
powierzchni muréw:

na dtugosci 1 m 3 6 4
na catej powierzchni $ciany
pomieszczenia 10 20 -

Odchylenia od pionu




powierzchni krawedzi:
na wysokosci 1 m 3 6

na wysokosci 1 kondygnagji 6 10
na catej wysokosci Sciany 20 30

= o W

Odchylenia przecinajacych
sie powierzchni muru od kata
przewidzianego w projekcie
(najczesciej prostego)

na dtugosci 1 m 3 6 10
na catej dtugosci $ciany - - 30

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1m?.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Do robot zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy
zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowsq i
szczegbtowq specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresSli¢ zakres prac i rodzaj
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy
powtdrzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czesSciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robdt,
jezeli umowa taka forme przewiduije.

8.3. ODBIOR KONCOWY

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr koncowy przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresSla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robdt,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robdt,



— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobdw budowlanych,

— protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej SST, poréwnac je
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji
technicznej robot ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia
oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostac
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentédw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikdw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdwieniem. Protokot
odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE, pkt.
9.

Podstawe pfatnosci oraz wszystkie z tym zwigzane kwestie reguluje umowa zawarta
pomiedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym. Gdyby takiej regulacji nie byto podstawg ptatnosci
bedzie protokdt odbioru wykonania elementow, potwierdzajacy wykonanie i zakonczenie
danego elementu robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13501-1:2019-02 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementow
budynkdéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.



PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

10.2. INNE DOKUMENTY

Dz. U. 2018 poz. 583 Obwieszczenie Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 19
lutego 2018 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Gospodarki w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen
technicznych do robdt ziemnych, budowlanych i drogowych.

Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

Dz.U. 2003 nr 178 poz. 1745 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 30 wrzesnia 2003 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikdw podczas pracy.

Dz.U. 2006 nr 83 poz. 578 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28
kwietnia 2006 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I,
Budownictwo ogdlne. ITB 1990.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.3. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. SIWZ dla zadania.

2. Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét,
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza zadania,

3. Normy

4. Aprobaty techniczne

5. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

10.4. ZALACZNIKI
Brak zatgcznikdw.



