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SST-3 TYNKI I OKLADZINY CPV 45410000-4
1. WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z instalacjg tynkéw, gtadzi tynkarskich i oktadzin $ciennych wraz
Z robotami towarzyszacymi.

1.2. OKRESLENIA PODSTAWOWE )
Okreslenia podstawowe dotyczgce wszystkich SST zawiera SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i 0znaczajq:

Cement - hydrauliczne spoiwo mineralne, otrzymywane w cementowniach z surowcéw
mineralnych (margiel lub wapien i glina) wypalonych na klinkier w piecu cementowym, a
nastepnie zmielenie otrzymanego spieku z gipsem, spetniajgcym role regulatora czasu
wigzania.

Podziat cementéw powszechnego uzytku:

CEM I — cement portlandzki czysty (bez dodatkéw), w 95-100% sktada sie z klinkieru
portlandzkiego, ktory stosuje sie do wykonywania betondw wykorzystywanych przy
konstrukcjach zbrojonych stropdw, nadprozy czy stupédw. W okresie twardnienia wymaga
czestego polewania wodg w celu utrzymania wiasciwej wilgotnosci.

CEM II — cement portlandzki z dodatkami, zawierajgcy oprocz klinkieru portlandzkiego inne
sktadniki przekraczajgce 5% masy cementu. Cement ten gtdwne zastosowanie znajduje w
przygotowaniu zapraw murarskich i tynkarskich, oraz betonéw podktadowych.

CEM III — cement hutniczy, jest materiatem otrzymywanym przez drobne zmielenie klinkieru
portlandzkiego i granulowanego zuzla wielkopiecowego (nie mniej niz 36%), z dodatkiem
siarczanu wapniowego. Z wygladu przypomina cement portlandzki. Cement hutniczy stosuje
sie w szczegdlnosci do betondw narazonych na dziatanie siarczandw, gdyz wykazuje wysoka
odpornos$¢ na korozje siarczanowa. Betony wykonane z cementu hutniczego w okresie
twardnienia wymagaja starannej pielegnacji. Minimum przez 14 dni nalezy czesto i obficie
polewac je woda, aby nie dopusci¢ do wyschniecia. Zbyt szybkie wysychanie moze
doprowadzi¢ do znacznego obnizenia wytrzymatosci cementu. Nie nalezy go uzywac¢ w
temperaturach ponizej 5 °C.

CEM 1V - cement pucolanowy, dzieki swojemu sktadowi charakteryzuje sie wysokg
odpornoscig na niepozadany wptyw agresywnych Srodowisk (np. wody siarczanowe). Cement
pucolanowy ze wzgledu na podobne wiasciwosci do cementu hutniczego znajduje
zastosowanie w $rodowisku agresywnym oraz do produkcji zapraw i tynkéw stosowanych w
dolnych partiach budynkdw.

CEM V - cement wielosktadnikowy, skfada sie z 20-64% klinkieru i 18-50% granulowanego
zuzla wielkopiecowego, reszte stanowig inne dodatki. Ma szeroki zakres zastosowan.
Wykorzystuje sie go do produkcji betonu, réznego rodzaju zapraw, zaczynu i innych
mieszanek dla budownictwa, oraz do produkcji wyrobéw budowlanych.

Tynk — warstwa z zaprawy lub gipsu pokrywajgca powierzchnie Scian, sufitdw, kolumn,
filardw itp. wewnatrz i na zewnatrz budynku.

Tynk zwykty — podzielono na ponizsze kategorie:

Tynk kategorii 0 (pomieszczenia gospodarcze, tynki jednowarstwowe, tylko obrzutka bez
zacierania "rapowany"),

Tynk kategorii 1 (obrzutka i wyréwnanie, tynki jedno- lub dwuwarstwowe),

Tynk kategorii 2 (tynk dwuwarstwowy z powierzchnig zatartg na ostro),

Tynk kategorii 3 (tynk tréjwarstwowy, jak w kategorii 2 + gtadZ szpachlowa, zatarty na ostro,
Tynk kategorii 4 (tynk tréjwarstwowy, zatarty na gtadko),

Tynk kategorii 4F (tynk tréjwarstwowy, zatarty packa z filcem),

Tynk kategorii 4W (tynk tréjwarstwowy, zatarty packa stalowa, co powoduje jego wypalenie,
bardzo gtadki).
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Gladz gipsowa — wierzchnia warstwa tynku wykonana recznie za pomocg naktadania
masy z gipsu szpachlowego na tynk lub inne podtoze stanowigce poprzednio wyprawe
wewnetrzng.

Plytki ceramiczne - rodzaj fliz; cienkie (grubos¢ $rednio 6-16 mm) ptytki wykonane z
materiatdow ceramicznych. Majg réznorodne kolory, ksztatty i zastosowanie. Sg naturalne,
nietoksyczne, tatwe w utrzymaniu, niepalne, dzieki czemu znajdujg zastosowanie w
tazienkach, kuchniach, pomieszczeniach sanitarnych. Niektdre z nich majg wiasciwosci
mrozoodporne, dzieki czemu zastosowane mogg by¢ réwniez na tarasach i elewacjach
budynkow.

Wedtug sposobu formowania i nasigkliwo$ci oznaczamy ptytki:

A — ptytki ciggnione,

B — ptytki prasowane,

C — ptytki formowane innymi metodami.

Nasigkliwosc¢ plytek ceramicznych (E) - ten parametr okresla stopien chtonnosci ptytek.
Od stopnia nasigkliwosci ptytek zalezg takie walory uzytkowe, jak odpornos¢ na zginanie, a
przede wszystkim mrozoodpornosc.

Ptytki ceramiczne podzielono w tym przypadku na 3 grupy:

1. ptytki ceramiczne o matej nasigkliwos¢ (E rowne badz mniejsze 3%),

2. plytki ceramiczne o $redniej nasigkliwosci (E wieksze niz 3% i mniejsze niz 10%),

3. ptytki o duzej nasigkliwosci (E powyzej 10%).

Rektyfikacja — proces obrébki krawedzi ptytek ceramicznych, polegajacy na frezowaniu ich
pod katem prostym do powierzchni ptytki. Rektyfikacji mogg by¢ poddawane zaréwno ptytki
Scienne, jak i podtogowe. Dzieki rektyfikacji wszystkie ptytki majg identyczny wymiar

(z doktadnoscig + 0,2 mm, dzieki czemu rektyfikowane ptytki nie s3 grupowane na kalibry).
Tonalnos¢ plytek — inspirowana absolutng niepowtarzalnoscig natury, polega na nadawaniu
poszczegdlnym ptytkom cech celowej, zamierzonej unikalnosci. Tonalnos¢ dotyczy zwtaszcza
kolekcji odwzorowujacych naturalne kamienie, drewno i beton.

Mrozoodpornos$c¢ — odpornos¢ ptytki na zmienne warunki jakie panujg na zewnatrz.
Badanie przeprowadza sie poprzez poddanie 100 cyklom zamrazania do temperatury -5°C i
odmrazania do +5°C, zmoczonej w wodzie ptytki. Ocenie podlega, czy ptytka doznata czy nie
uszkodzen. Po pozytywnym przejsciu testu oznaczana jest na opakowaniu jako wyréb

mrozoodporny, $niezynka &, lub napisem ,wyréb mrozoodporny”. Praktycznie tylko ptytki z
grupy Al i BI s3 mrozoodporne (E mniejsze 3%).

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt budowlanych zwigzanych z instalacjg tynkéw, gtadzi tynkarskich i oktadzin
$ciennych wraz z robotami towarzyszgcymi.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wymagania podstawowe dotyczace wykonania robot zawiera SST-0 WYMAGANIA
OGOLNE.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich pozyskiwania zawiera SST-0 WYMAGANIA
OGOLNE.

2.1. MATERIALY DO WYKONYWANIA TYNKOW ZWYKLYCH CEMENTOWO-WAPIENNYCH
Spoiwa

Cement i wapno powinny spetnia¢ wymagania podane w PN.

Piasek i woda

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegoblnosd:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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— miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25—0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5—1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0—2,0 mm,

— przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytéw mineralnych o
$rednicy ponizej 0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich—
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie
0,5 mm.

Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do
celéw budowlanych.

2.2. WYMAGANIA DLA MATERIALOW OKtADZINOWYCH CERAMICZNYCH

Ptytki i ksztattki kamionkowe $cienne powinny mie¢ powierzchnie licowg gtadka, szkliwiong, a
powierzchnia montazowa powinna by¢ rowkowana lub Ztobkowana. Nasigkliwos¢ ptytek i
ksztattek kamionkowych zwyktych nie powinna by¢ wieksza niz 10%, mrozoodpornych — niz
8%.

Ptytki i ksztattki szkliwione powinny miec¢ czerep drobnoporowaty, gtadka i ISnigca
powierzchnie licowg (pokrytg szkliwem), a strone montazowg — nieszkliwiong, zeberkowana.
Nasigkliwo$¢ ptytek nie powinna by¢ wieksza niz 14%.

2.3. WYMAGANIA DLA MATERIAtOW POMOCNICZYCH

Kleje i zaprawy klejace do ptytek ceramicznych muszg posiadac $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Do mocowania oktadzin ceramicznych do podtoza mozna stosowaé, w zaleznosci od rodzaju
podtoza, miejsca zamocowania, warunkow eksploatacyjnych oraz od rodzaju elementéw
oktadzinowych, zaprawy cementowe, cementowo-wapienne, gipsowe i gipsowo-wapienne
oraz zaprawy polimero-cementowe (na dyspersji wodnej nieplastyfikowanego polioctanu
winylu). Na doktadnie wyréwnanym podtozu mozna stosowac takze kleje (np. klej lateksowy,
osakrylowy).

Wytrzymato$¢ zaprawy stosowanej do mocowania oktadzin powinna wynosic¢ dla:

-zapraw cementowych 8 lub 5 MPa,

-cementowo-wapiennych 5 lub 3 MPa,

-gipsowych i gipsowo-wapiennych 3 MPa.

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych pod oktadzinami nalezy stosowac kity trwale
plastyczne.

Flizéwki stosuje sie przy wszystkich typach glazury i terakoty do wykonczenia otworéw
drzwiowych i okiennych, pétek, obwoddw wanien, brodzikéw, prysznicoéw itp. Produkowane
sg z aluminium lub z PCV odpornego na dziatanie temperatur ujemnych i promieni
stonecznych. Oferowane sg one w wysokos$ciach zaleznych od grubosci ptytek, mozna je wiec
stosowac z ptytkami ceramicznymi réznej grubosci. Z PCV produkowana jest takze
uniwersalna listwa - flizdwka 6/9, ktorg stosowa¢ mozna do ptytek o réznej grubosci
(zaréwno do ptytek o grubosci 6 mm, jak i 9 mm). Ze wzgledu na zwiekszong elastycznos¢
nadaje sie ona réwniez na naroza o kacie innym niz 90°. Folie ochronne z flizdwek nalezy
usuwac dopiero po utozeniu catosci oktadziny. Listwy z PCV nie s odporne na zwigzki chloru,
amoniaku i acetonu, dlatego do ich czyszczenia nie nalezy stosowac srodkéw zawierajgcych
takie zwigzki.

Przygotowujgc klej, nalezy pamietac o tzw. czasie otwartym pracy zaprawy, czyli jej
przydatnosci do uzycia po rozprowadzeniu na podtozu. Im wyzsza temperatura i mniejsza
wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten ulega skrdceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy
naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejac ptytki. Jesli na powierzchni kleju
rozprowadzonego juz na Scianie pojawi sie biaty nalot, oznacza to, ze skonczyt sie czas
otwarty pracy, a zaprawa nie bedzie juz miata odpowiedniej przyczepnosci do ptytek.
Wowczas nalezy jg usungc z powierzchni Sciany i wyrzucic.

Listwy wykonczeniowe

Listwy stosowane sg do wykanczania naroznikdow wewnetrznych i zewnetrznych, otworéw
drzwiowych i okiennych, pétek, obwoddw wanien, prysznicow itp. przy wszystkich typach




glazury i terakoty. Przyspieszajg i utatwiajg ukfadanie glazury, chronig krawedzie ptytek przed
wyszczerbieniem oraz maskujg krawedzie juz przyciete.

Listwy z PCV

Produkowane sg one w dwdch rodzajach, pozwalajgcych na wykonczenie kazdego rodzaju
krawedzi zewnetrznej i wewnetrznej. Uzywa sie ich rowniez do potaczenia ptytek uktadanych
na Scianie z ptytkami przyklejanymi do posadzki. Produkowane sg z PO/ odpornego na
dziatanie temperatur ujemnych i promieni stonecznych, wobec czego mozna je stosowac
rowniez na zewnatrz budynku.

Profile oferowane s3 w dwdch dtugosciach 2,05 i 2,50 m. Dtuzsza wersja listwy moze by¢
szczegolnie pomocna przy wykonczeniu otworu na drzwi lub okna, gdzie ze wzgledéw
estetycznych dobrze jest zastosowac jedng dtuzsza listwe, unikajac taczenia na dtugosci
krawedzi. Listwy produkowane sg w trzech wysokosciach - 6 mm, 8 mm i 9 mm - tak aby
mozna bylo je stosowac przy uktadaniu ptytek o réznej grubosci. Produkowana jest takze
uniwersalna flizéwka 6/9, ktorg stosowa¢ mozna zaréwno do ptytek o grubosci 6 mm, jak i 9
mm. Ze wzgledu na zwiekszong elastycznos¢ nadaje sie ona réwniez na naroza o Zle
wyprofilowanym kacie 90°.

Listwy aluminiowe

W celu ochrony krawedzi narazonych na mechaniczne uszkodzenia (np. progi, schody)
produkowane sg takze aluminiowe listwy glazurnicze o dtugosci 2 m i 3 m oraz flizdwki
aluminiowe anodowane o dtugosci 2,05 m, 2,50 m i 3 m. Oba rodzaje listew dostepne sg w
dwdch wysokosciach 8 i 10 mm. Mozna je uktada¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku.
Stosujac listwy wykonczeniowe, nalezy dobra¢ wtasciwg wysokos¢ profilu do rodzaju ptytek
ceramicznych. Doktadnie wcisng¢ ramie montazowe w zaprawe klejowg oraz wyréwnac
potozenie profilu. Nastepnie zaszpachlowaé zaprawa klejowg ramie montazowe i utozy¢ phytki
tak, aby ich wysoko$¢ nie wystawata ponad wysokoS¢ profilu. W przypadku odstepu ptytki od
listwy (ok. 1-2 mm), nalezy zastosowac wypetnienie fugowe. Po catkowitym zakonczeniu prac
okfadzinowych trzeba usunac¢ folie ochronne z listew wykonczeniowych.

Silikon

Silikon jest odporny na plesn i grzyby, dlatego znajduje zastosowanie w pomieszczeniach
sanitarnych - np. tazienkach, prysznicach, kuchniach, pralniach - oraz innych
pomieszczeniach o duzej wilgotnosci. Jest znakomity do uszczelniania wokét wanien,
brodzikéw, umywalek, mebli kuchennych, kanatdw powietrznych i rur grzewczych z goraca
parg wodng oraz fugowania ptytek ceramicznych. Posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do
prawie wszystkich materiatéw stosowanych w budownictwie, takich jak: ceramika,
powierzchnie emaliowane, szkfo, glazura, r6zne metale i powierzchnie pomalowane. Nie
nalezy stosowac go do sklejania akwaridow oraz tam, gdzie mdgtby miec on kontakt z
zywnoscig. Podtoze powinno by¢ suche i czyste. Zakres temperatury roboczej: od -50°C do
+150°C. Zakres temperatury uzytkowej: od +5°C do +40°C. Czas tworzenia naskorka: ok. 5
min. Czas utwardzania: 2 mm / 1-szy dzien. Dostepny w kartuszach plastikowych 310 ml, w
kolorze biatym i przezroczystym. Produkt powinien posiadac Atest Higieniczny Panstwowego
Zaktadu Higieny.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu, jego stanu technicznego i warunkéw uzycia zawiera
SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu materiatéw i wyrobdw i ich sktadowania zawiera
SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.



5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt zawiera SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

5.1. WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie
wykonczonych elewacjach, na innych zaprawach w przecietnie wykoriczonych wnetrzach
budynkdw; tynki cementowe nalezy stosowac¢ w przypadku wymaganej szczelnosci i znacznej
odpornosci na czynniki agresywne.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonywany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy
uzalezni¢ od rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro
(kat. II) lub na gtadko (kat. III).

Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z
betonéw komdrkowych nalezy wykonywac z zaprawy cementowej 1 : 1 o konsystenciji
odpowiadajgcej 10—12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna
wynosi¢ 3—4 mm. Grubo$¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ ok. 15 mm. Na
podtozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy, wyciskac na drugg strone
siatki.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskac pacg przesuwang
stale w jednym kierunku.

Na narzut powinny by¢ stosowane zaprawy cementowo-wapienne, do tynkdw nie narazonych
na zawilgocenie 1 : 2 :10, do tynkdw narazonych na zawilgocenie 1 : 0,3 : 4,

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7—10 cm. Narzut mozna wykonywac
bez paséw lub listew, Sciggajac go paca, a nastepnie zacierajgc packg drewniang. Grubos¢
narzutu powinna wynosi¢ 11-12 mm.

5.2. WYKONANIE GLADZI GIPSOWYCH

Przygotowanie zaczynu z gipsu szpachlowego

Wskaznik wodno-gipsowy przygotowanego zaczynu powinien wynosi¢ w/g = 0,65—0,75,
tzn. na 10 dm3 wody wsypuje sie 13,5—15,5 kg gipsu szpachlowego, co pozwala uzyskac
konsystencje okoto 13 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Do odmierzonej wskaznika w/g ilosci wody w skrzynce lub pojemniku mieszarki nalezy
wsypywac gips tak, aby rdGwnomiernie nasigkat wodg, a nastepnie wymieszac¢ recznie lub
mechanicznie do uzyskania jednorodnej masy. Laczny czas wsypywania i mieszania nie
powinien trwac dtuzej niz 3 min.

Kazdorazowo nalezy przygotowywac takg ilos¢ zaprawy, ktdéra moze by¢ catkowicie zuzyta
do czasu rozpoczecia wigzania, t j. przed uptywem 30 min.

Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewa¢ wody ani dodawac gipsu, w
przypadku gdy zaczyn gipsowy twardnieje i nie moze by¢ uzyty do wykonania tynku nalezy
go uznac za nie nadajacy sie do wykonania tynku i usung¢ ze skrzyni.

Niedopuszczalne jest tez mieszanie twardniejgcego zaczynu ze Swiezym, ani przygotowanie
nowej porcji zaprawy w skrzyni nie oczyszczonej ze stwardniatego juz gipsu.

Zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktadac kielnig na pace stalowg lub winidurowg, a
nastepnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu pacg do podtoza naktadac go
na podtoze w kierunku od podtogi do sufitu.

Przygotowanie podtoza

Podtoze z tynku cementowo-wapiennego nalezy zagruntowac¢ emulsjg gruntujaca
dwukrotnie.

Wykonanie gtadzi

Grubos¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm.

Pace z zaczynem nalezy prowadzi¢ po uprzednio wykonanych z zaczynu gipsowego pasach
kierunkowych.




Zacieranie tynku, pofgczone z ewentualnym zwilzaniem powierzchni nalezy rozpoczynac
wtedy, gdy gips zacznie wigzac¢. Do zacierania nalezy uzywac krotkich pacek stalowych.
Niewielkie, lokalne nieréwnosci nalezy usuwac przez szpachlowanie zaczynem (wgtebienia)
lub za pomoca cykliny (wypuktosci), lekko zwilzajgc wodg powierzchnie tynkowg przed jego
naprawa.

Pomieszczenia, w ktdrych zostaty wykonane $wieze tynki gipsowe, powinny by¢ dobrze
wietrzone, az do catkowitego wyschniecia. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢
nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz +18°C.

5.3. ZASADY WYKONYWANIA OKLADZIN CERAMICZNYCH

Za pomocg kleju (mieszanina cementu portlandzkiego, piasku kwarcowego, metylocelulozy i
zywic proszkowych) mozna mocowac cienkie ptytki, np. ptytki szkliwione lub ptytki
kamionkowe $cienne na dokfadnie wyréwnanym podktadzie, na rownej i gtadkiej powierzchni
betonowych $cian monolitycznych lub z prefabrykatow wielkowymiarowych oraz na
nieskorodowanej powierzchni istniejgcego tynku o dostatecznej wytrzymatosci. Powierzchie
te pod wzgledem ich réwnosci i gtadkosci powinny co najmniej spetnia¢ wymagania dla tynku
dwuwarstwowego III kategorii. Jezeli tynk byt uprzednio malowany, nalezy usung¢ powtoke
farby oraz doktadnie zmy¢ powierzchnie Sciany. Przy czeSciowym zniszczeniu powierzchni
tynku nalezy warstwe tynku odbic¢ i mocowac elementy oktadzinowe do podkfadu po
uprzednim wykonaniu dwuwarstwowego podktadu jak wyzej. Klej nalezy naktadac na
podtoze za pomocg zgbkowanej metalowej szpachli warstwg o grubosci 2 mm, wykonanie
fragmenu oktadziny na natozonej kazdorazowo warstwie kleju powinno nastgpi¢ w ciggu 15
minut. Przykfadajac ptytke do podtoza, nalezy jg przesunac o 10-15 mm po powierzchni
powleczonej klejem do pozycji, jaka ma zajac ptytka w uktadanej warstwie, przesuniecie to
nie powinno powodowac zgarniecia keju na podtozu. SzerokoS¢ spoin powinna by¢ nie
wieksza niz 0,5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy stosowac spoiny dylatacyjne
o szerokosci 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usungé szmatka
zwilzong w czystej wodzie.

Temperatura powietrza w czasie uktadaniaptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt, podano w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE, pkt 6.

6.1. KONTROLA JAKOSCI ROBOT TYNKARSKICH

Odbiér podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzaé bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbidr tynkdw i gtadzi

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi, oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkow
zwyktych wewnetrznych podano w tablicy ponizej

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyklych wewnetrznych

Kategoria | Odchylenie Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata Odchylenie

tynku powierzchni i przewidzianego w dokumentagiji powierzchni tynku
krawedzi od . . od ptaszczyzny i
kieruiku plonowego poziomego odchylenie krawedzi

od linii prostej

111 nie wieksze niz 3 nie wieksze niz2 mmna 1 mi | nie wieksze niz3 mmna 1 | nie wieksze niz 3
mm i w liczbie nie | ogétem nie wiecej niz4 mm w | m i ogdtem nie wiecej niz6 |mmnanalm
wiekszej niz 3 na pomieszczeniach do 3,5 m mm na catej powierzchni
catej dhugoscitaty | wysokoéci oraz nie wiecej niz 6 | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m mm w pomieszczeniach powyzej | pionowymi ($ciany, belki tip.)

3,5 m wysokosci




Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz, dla tynkéw kategorii III — 7 mm,

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii II—
IV nie powinny by¢ wieksze niz:

— na catej wysokosci kondygnacji — 10 mm,

— na catej wysokosci budynku — 30 mm.

Widoczne miejscowe-nieréwnosci tynkdw:

— pospolitych — dopuszczalne o szerokosci i gtebokosci | mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3
nieréwnosci na 10 m? tynku.

Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym
natezeniu, bez smug i plam. Wymagania te nie dotyczg tynkéw surowych

— rapowanych, wyréwnanych kielnig, cigganych pacg i pedzlowanych.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych
czastek wapna (czesto gliny) sa:

— dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro — dopuszczalne w liczbie 5
sztuk na 10 m? tynku.

Pekniecia na powierzchni tynkéw:

— dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro — dopuszczalne
wioskowate rysy skurczowe.

Dla wszystkich odmian tynkdw sg niedopuszczalne nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

— trwate $lady zaciekdéw na powierzchni,

— odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podioza.

Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza z cegty, pustakdw lub blokéw betonowych powinna
wynosi¢, dla tynkéw cementowo-wapiennych — 0,025 MPa

6.2. KRYTERIA JAKOSCI OCENY TYNKOW GIPSOWYCH WYKONYWANYCH MECHANICZNIE
Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkéw gipsowych wykonywanych
maszynowo nhie powinny by¢ wieksze od wartosci podanych w tablicy nr 3 normy PN-B
10110:2005 tj.:

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 5
mm w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 3 mm na dtugosci
1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wiecej
niz 8 mm w pomieszczeniach o wysokosci powyzej 3,5 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 4 mm na dtugosci
1 m i ogdtem nie wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,
- odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji
dopuszcza sie nie wieksze niz 4 mm na dtugosci 1 m,

- grubosc¢ tynku powinna by¢ nie mniejsza niz 2 mm, a na suficie nie wiecej niz 15 mm,
przyczepno$¢ tynku do podtoza powinna by¢ nie mniejsza niz 0,1 MPa.

Prawidtowo wykonany tynk gipsowy powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste
lub o innym ksztalcie i przebiegu, zgodnie z ksztalttem podtoza i uzgodnieniami. Powierzchnia
tynku powinna by¢ gtadka, o naturalnym stopniu szorstkosci. Barwa tynku powinna by¢
jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu). Dopuszcza sie nieznaczne
roznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢, ogladajac jg z odlegtosci
2 m, w $wietle naturalnym rozproszonym.

Odbidr tynkdw gipsowych powinien by¢ dokonywany nie wczesniej niz po siedmiu dniach po
ich wykonaniu oraz nie pdzniej niz przed uptywem jednego roku od daty ukonczenia robot
tynkarskich.

6.3. KONTROLA JAKOSCI OKtADZIN SCIENNYCH
Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do wykonania oblicowan $cian obejmuije :



- sprawdzenie temperatury i wilgotnosci powietrza w pomieszczeniach, w ktérych beda
odbywac sie roboty oktadzinowe, dla oktadzin z ptytek ceramicznych nie nizsza niz +5° C.

- sprawdzi¢ réwniez podtoze i odpowiednio do jego stanu zareagowac, tj. Sciany brudne
oczysci¢, Sciany malowane farbg olejng opali¢ z farby i zagruntowac itp.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2
mm na dtugosci faty dwumetrowe;j.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt bedzie przeprowadzony na zasadach ujetych w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.
Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg robot tynkarskich i oktadzinowych jest m2.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robdt bedzie przeprowadzony na zasadach ujetych w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE.

8.1. ODBIOR TYNKOW i GLADZI

Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymagdaniami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, roboty lub
ich cze$¢ nalezy uznac za niezgodne z normami.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajgcemu
wymaganiom norm i przedstawic je do ponownego odbioru.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sa:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesn itp.,

- zacieki w postaci trwatych Sladéw na powierzchni tynkdw,

- odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku do
podtoza.

Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne z wyjatkiem tynkdw surowych,

w ktdrych dopuszcza sie wtoskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na
skutek obecnosci niezgaszonych czgstek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw
pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkdw surowych sg
dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki
wykonania tynku (np. Slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla
tynkéw doborowych, a dla tynkdw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i gtebokosci do 1
mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni otynkowane;j.

8.2. ODBIOR TYNKOW GIPSOWYCH

Podczas odbiorédw robdt tynkarskich nalezy wykonywac odbiory miedzyoperacyjne oraz
odbiory robét zanikajacych.

W trakcie wykonania robdt tynkarskich osoby nadzorujgce powinny sprawdzi¢ przygotowanie
podtoza. Podtoze musi by¢ przygotowane zgodnie z ogdlnie znanymi zasadami sztuki
budowlanej oraz zaleceniami producenta tynkéw (zawarte w kartach technicznych wyrobdw).
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na odttuszczenie powierzchni elementéw betonowych
wykonanych w szalunkach. W wiekszosci przypadkéw jedng z gtdwnych przyczyn odspojenia
sie tynkdw na sufitach jest nierzetelne odttuszczenie dolnych powierzchni betonowych
stropow.

Oprocz odttuszczenia nalezy zwrdci¢ uwage na chropowatos¢ powierzchni betonowych.
Powierzchnie zbyt gtadkie oprdcz gruntowania muszg by¢ poddane odpowiedniej obrdbce
mechanicznej (np. szczotkowanie).

W przypadku wykonania tynkéw na stykach réznych powierzchni (np. cegta—beton) nalezy
udokumentowac odbior siatkowania powierzchni stykowych. Tutaj nalezy zwréci¢ uwage na



materiat siatki (musi by¢ ocynkowana), rozmiar oczka siatki, wielko$¢ zaktadéw siatki,
rozstaw i liczbe szpilek na 1 m?.

Przed rozpoczeciem gruntowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ i udokumentowac wilgotnosc
podktadu. Dopuszczalny poziom wilgotnosci podktadu zazwyczaj jest podawany w kartach
technicznych preparatéw gruntujgcych. Gruntowanie zawilgoconych powierzchni moze
przynies¢ odwrotny do zakfadanego skutek — obnizy¢ przyczepnos¢ tynku do podktadu.
Zmiany $rodka gruntujgcego nalezy skonsultowac z producentem tynkéw ze wzgledu na to,
ze skfadniki chemiczne zawarte w niesystemowych gruntach mogg by¢ niekompatybilne

z dodatkami stosowanymi w konkretnym tynku. Tynkowanie powierzchni mozna rozpoczaé po
petnym wyschnieciu gruntu (czas schniecia jest zawsze podawany w karcie technicznej
gruntu).

Przy zastosowaniu tynku gipsowego wilgotno$¢ podtoza nie powinna by¢ wieksza niz 6%.
Podczas prowadzenia robdt tynkarskich osoby nadzorujgce prace powinny zwracaé
szczegblng uwage na grubos¢ i liczbe zaaplikowanych warstw tynkow. W przypadku
maszynowych tynkéw gipsowych wiekszos¢ producentéw w kartach technicznych wymaga,
zeby tynki byty aplikowane jednowarstwowo. W przypadku koniecznosci wykonania drugiej
warstwy stosowana jest zasada naktadania nowej warstwy na jeszcze niezwigzang warstwe
poprzednig. W wiekszosci przypadkéw minimalna grubo$é warstwy tynkéw gipsowych to 5
mm, maksymalna — 15 mm. Przekroczenie podanych grubosci oraz naktadanie nowej
warstwy tynku na juz zwigzang warstwe dos¢ czesto skutkujg odspajaniem tynkéw od
podtoza.

W trakcie wykonywania robot tynkarskich osoby nadzorujgce powinny zwracac szczegolng
uwage na warunki cieplno-wilgotnosciowe wystepujace w pomieszczeniu. Wiekszos¢
producentow tynkéw gipsowych zaleca przeprowadzenie wykonania robdt w temperaturach
nie nizszych niz +5°C i nie wyzszych niz +25°C. Temperatury te nie powinny by¢
przekraczane w trakcie dojrzewania tynkow. W przypadku wykonania prac w okresie
wystepowania ujemnych temperatur pomieszczenie nie powinno by¢ podgrzewane palnikami
gazowymi, poniewaz procesy chemiczne zachodzace podczas spalania gazu sprzyjaja
nadmiernemu zawilgoceniu tynkdw. Podczas wykonania podwyzszonych prac nalezy unikac
nadmiernych przeciggéw.

Nieodpowiednie sktadowanie dos¢ czesto doprowadza do niemozliwosci wbudowania tynkdw.
W przypadku wystepowania watpliwosci co do majacych wptyw na wiasciwosci tynkow
warunkdw ich transportowania, przechowywania lub sktadowania kwestionowanych
materiatow nie nalezy stosowac az do potwierdzenia ich podstawowych wiasciwosci wedtug
normy badawczej PN-EN 13279-2:2006.

W trakcie wykonania robét tynkarskich osoby nadzorujgce oprécz wymienionych

juz czynnosci powinny sprawdzaé, czy:

- do tynkowania stosowane sg odpowiednie agregaty tynkarskie,

- zastosowane materiaty sg zgodne z zatozeniami projektowymi,

- dostarczone materiaty mogg by¢ stosowane w budownictwie w $wietle obowigzujacego
prawa,

- zostaty zachowane proporcje wody i suchej mieszanki (najlepiej dokonac tego, sprawdzajgc
konsystencje zaprawy na wyjsciu z agregatu tynkowego),

- technologia wykonania tynkéw jest zgodna z zaleceniami producenta oraz zasadami
wspotczesnej wiedzy technicznej i sztuki budowlanej.

Podczas odbioru koncowego kontrola poprawnosci wykonania tynkdw gipsowych powinna
obejmowac sprawdzenie:

- zgodnosci wykonanych tynkéw z ustaleniami technicznymi — polega na ustaleniu, czy
wykonane tynki w zakresie rodzaju i faktury sg zgodne z zatozeniami projektu,

- materiatow — czy zastosowany materiat jest zgodny z zatozeniami projektowymi, czy
posiada odpowiednie deklaracje zgodnosci, oraz sprawdzenie zapiséw (dziennik budowy,
notatki techniczne) z kontroli wykonanych w trakcie tynkowania,

- podtozy — dokonuje sie na podstawie zapiséw (dziennik budowy/dziennik robdt, notatki
techniczne) dokonanych przed rozpoczeciem tynkowania,

- przyczepnosci tynku do podtoza — dokonuje sie wizualnie oraz przez opukanie powierzchni
otynkowanych drewnianym mitotkiem; w przypadku watpliwosci przyczepno$¢ tynku do



podtoza mozna sprawdzi¢, stosujgc metode ,,pull-off”; minimalna przyczepnos¢ tynkow
gipsowych do podtoza z cegty, pustakéw lub bloczkdw betonowych powinna wynosic 0,04
MPa,

- grubosci tynkdw — dokonuje sie poprzez bezposredni pomiar w miejscu odkrywki; liczba
pomiaréw powinna byc¢ okreslona w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét,

- prawidtowosci tynkdw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych, dokonuje sie
przez ogledziny,

naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie z zatozeniami projektu,
tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy osScieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przez odciecie,

w miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony
zgodnie z zatozeniami projektu,

- wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynkéw — dokonuije sie przez kontrole wizualng

w Swietle dziennym oraz za pomocg pomiaréw instrumentalnych.

8.3. ODBIOR OKLADZIN SCIENNYCH

Badanie podtoza, zaleznie od jego rodzaju (mur ceglany, Sciany z elementow
prefabrykowanych, tynk), nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi odbioru
dla tych robdt budowlanych.

Badanie powinno polegac na:

- sprawdzeniu protokétéw odbioru robdt poprzedzajacych,

- sprawdzeniu przygotowania podtoza,

W przypadku klejenia ptytek nalezy zbadac¢ grubos$¢ warstwy kleju. Prawidtowo$¢ wykonania
podktadu powinna by¢ sprawdzana przy odbiorze czesSciowym przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar.

Badanie materiatow okfadzinowych i ewentualnie klejow nalezy przeprowadzac posrednio na
podstawie zaswiadczen o jakosci i zapisdow w dzienniku budowy. Bezposrednio nalezy
sprawdzac dobdr kolorystyczny ptytek, brak rys lub odpryskow itp.

Badanie gotowej oktadziny powinno polegac na sprawdzeniu:

- nalezytego przylegania do podkfadu przez lekkie opukiwanie okfadziny w kilku dowolnie
wybranych miejscach: gtuchy dzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podkfadu,

- prawidtowosci przebigu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm
(sprawdzenie za pomocg poziomicy i pionu murarskiego),

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni okfadziny przez przytozenie w prostopadtych do
siebie kierunkach faty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni
oktadziny i pomiar wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1mm,
wizualnym szerokosci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach budzacych
watpliwosci — przez pomiar z doktadnos$cig do 0,5 mm,

- jednolitosci barwy ptytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 WYMAGANIA OGOLNE, pkt.
9.

Podstawe ptatnosci oraz wszystkie z tym zwigzane kwestie reguluje umowa zawarta
pomiedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym. Gdyby takiej regulacji nie byto podstawg ptatnosci
bedzie protokdt odbioru wykonania elementéw, potwierdzajacy wykonanie i zakonczenie
danego elementu robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.



PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych. Cze$¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. NW
PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. NW
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 1:Definicje i wymagania.
PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 2: Metody badan.
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

PN-EN 14411:2016-09 Phytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci wartosci uzytkowych i znakowanie.

10.2. INNE DOKUMENTY

W. Marcinek, N. Ibadov, Murarstwo i tynkarstwo. Technologia. Odbiory, naprawa i rozliczenia.
WSIP, Warszawa 2010.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom I Budownictwo
ogolne, czes¢ 4, Arkady, Warszawa 1990.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod

10.3. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. SIWZ dla zadania.

2. Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét,
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza zadania,

3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji/remontu.

10.4. ZALACZNIKI
Brak zatgcznikdw.



